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Systeme, um schwere Lasten zu transportieren

Aero-Plank™-Systeme

Aero-Planks™ benutzen die Effizienz der Luftfilmtechnologie, um schwere Lasten auf einem fast
reibungslosen Luftfilm schwebend zu transportieren. Mit Aero-Planks™ kann eine Person leicht
einige Tausend Kilos bewegen. Zwei oder mehr Planks werden unter Lasten geschoben, um
sie in einer Vielzahl von Anwendungen schnell und kostengiinstig bewegen und positionieren zu
kénnen.

Vielseitigkeit und Effizienz

Die Aero-Planks™ verbinden eine einfache Bedienung mit groRer Vielseitigkeit. Das Bewegen
der Lasten ist leicht, fast reibungslos, in allen Richtungen méglich und kann Uberall in der
Arbeitsumgebung durchgefuhrt werden, wo die Bodenoberflache angemessen ist. Die Bedienung
in beengten Flachen ist ein Kinderspiel.

Die Aero-Planks™ Aero-Caster® verteilen das Gewicht der Last Uiber eine gréRere Flache als bei
Rollen oder Radern, und sie verbreiten die Belastung gleichmaRig auf dem Boden. Dadurch werden
Schaden am Boden vermieden und teure Schienen, verstarkte Boden und Baustrukturen sind nicht
mehr erforderlich.

Kostenglinstig

Die AeroGo-Systeme sind kostengiinstiger als die traditionellen Methoden der Lastbewegung. Ihr
Personal lernt schnell dieses System zu bedienen, und da es keine beweglichen Teile gibt, sind die
Wartungskosten niedrig.

Die Sicherheit ist eingebaut

Die Aero-Plank™-Systeme bieten dem Bediener bei der Benutzung grof3e Sicherheit. Das System
kannsicherinderUmgebungvonflichtigen Flissigkeitenund Gasenbenutztwerden, und lhr Personal

arbeitet in einem sauberen Umfeld ohne die Nebenwirkungen von Verbrennungsmotoren.

Unbegrenzte Anwendungen

Aero-Planks™ sind speziell fur
Anwendungen ausgelegt, bei denen die
Last lang und schmal ist. Sie sind optimal
zwischen Fdrdersystemen und anderen
Transportmethoden einsetzbar, zwischen
Arbeitsstationen sowie in Situationen,
in denen der Zugang zur Last auf eine
Seite begrenzt ist. Durch Aero-Planks™
wird der Transport und die Positionierung
von Containern, schweren Maschinen,
Werkzeugen, medizinischer Ausriistung,
groBen Computeranlagen und anderen
empfindlichen elektronischen Anlagen
Uberaus einfach.

Durch Erganzen von weiteren Aero-
Planks™ sind LastgroRe und Gewicht
praktisch unbegrenzt erweiterbar.
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AERO-PLANK™-SYSTEME

Lean Manufacturing — Montagestrasse fiir Kompressoren.

Aero-Planks™ mit Kompressor auf
einem leicht verfahrbaren Wagen. Spezielle Ausfiihrungen auf Kundenwunsch.

Fahrgestell wird einfach bewegt
in der Montagestrasse



SPEZIFIKATIONEN VON AERO-PLANK™-SYSTEMEN (festmontierte Aero-Caster® & Aero-Caster® montiert in Kassettenleisten)

SYSTEME MIT ZWEI PLANKS
Modell ] FESTMONTIERT MIT KASSETTENLEISTEN Erforderliche
(Code einsetzen | Nominale Max. N . .
T = Tuffcoat™ Kapazitéat Kapazitat Caster®- PIar;VlFIange Plar’:AkIange Plankbreite | Plankdicke Hubhohe Caster®- Plar'lllrllange Plar'\1/|klange Plankbreite | Plankdicke Hubhohe (NPT) (bar) ’ NI/Sec - Nm3/min Ausriistung
U = Urethan- (kg) (kg) Code n. ax. (mm) (mm) (mm) Code n. ax. (mm) (mm) (mm) (inch) ®) 6&7) ko)
Form) @ @ o (mm) (mm) 3 @ (mm) (mm) @ @ 9
(1)
2AP212_-- 3.630 4.340 12 635 1.829 318 48 19 12__SM 921 1.829 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 40 - 2,4 48
2AP212_-- 3.630 4.340 12 1.845 2.438 318 48 19 12__SM 1.845 2.438 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 40 - 2,4 59
2AP212_-- 3.630 4.340 12 2.210 3.048 318 48 19 12__SM 2.210 3.048 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 40 - 24 70
2AP212_-- 3.630 4.340 12 3.073 3.658 318 48 19 12__SM 3.073 3.658 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 40 - 2,4 82
2AP215_-- 6.350 7.590 15 787 1.829 394 48 22 15__SM 1.023 1.829 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 45 - 2,7 57
2AP215_-- 6.350 7.590 15 1.854 2.438 394 48 22 15 _SM 1.854 2.438 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 45 - 2,7 70
2AP215_-- 6.350 7.590 15 2.464 3.048 394 48 22 15__SM 2.464 3.048 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 45 - 2,7 84
2AP215_-- 6.350 7.590 15 3.073 3.658 394 48 22 15__SM 3.073 3.658 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 45 - 2,7 100
2AP221_-- 12.700 15.170 21 1.092 1.829 546 51 29 21__SM 1.354 1.829 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 53 - 3,2 75
2AP221_-- 12.700 15.170 21 1.854 2.438 546 51 29 21 _SM 1.854 2.438 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 53 - 3,2 95
2AP221_-- 12.700 15.170 21 2.464 3.048 546 51 29 21_SM 2.464 3.048 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 53 - 3,2 113
2AP221_-- 12.700 15.170 21 3.073 3.658 546 51 29 21_SM 3.073 3.658 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 53 - 3,2 134
2AP227_-- 21.770 26.000 27 1.397 1.829 699 62 35 27 _SM 1.759 1.829 699 65 32 1 1,75 - 2,10 59 - 3,6 93
2AP227_-- 21.770 26.000 27 __ 1.854 2.438 699 62 35 27_SM 1.854 2.438 699 65 32 1 1,75 - 2,10 59 - 3,6 12
2AP227_-- 21.770 26.000 27 2.464 3.048 699 62 35 27 _SM 2.464 3.048 699 65 32 1 1,75 - 2,10 59 - 3,6 143
2AP227_-- 21.770 26.000 27 3.073 3.658 699 62 35 27 _SM 3.073 3.658 699 65 32 1 1,75 - 2,10 59 - 3,6 168
SYSTEME MIT DREI PLANKS
Mo_dell . FESTMONTIERT MIT KASSETTENLEISTEN Erforderliche
(Code einsetzen | Nominale Max. . . .
N=Neopren = | System- | System- | Aero- | ooy lankla Effektive | Aero- | ooy lankla Effektive | | noncihiuss | Normal - v, Ctvoumen | e
T=Tuffcoat™ | Kapazitat | Kapazitat | Castere- | " anklange | Planklange | ooy cite | plankdicke | Hubhohe | Casters- | Flanklange | Planklange | o oive | plankdicke | Hubhohe | u - Max. uttvorumen .
_ Min. Max. Min. Max. (NPT) (bar) NI/Sec - Nm3min Ausristung
U = Urethan- (kg) (kg) Code (mm) (mm) (mm) Code (mm) (mm) (mm) (inch) 5) 6&7) (kg)
Form) ®) @ ) (mm) (mm) ) & (mm) (mm) ) p 9
(1)
3AP212_-- 5.443 6.530 12 635 1.829 318 48 19 12__SM 921 1.829 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 59 - 3,6 70
3AP212_-- 5.443 6.530 12 1.845 2.438 318 48 19 12__SM 1.845 2.438 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 59 - 3,6 88
3AP212_-- 5.443 6.530 12 2.210 3.048 318 48 19 12__SM 2.210 3.048 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 59 - 3,6 104
3AP212_-- 5.443 6.530 12 3.073 3.658 318 48 19 12__SM 3.073 3.658 318 51 13 3/4 1,75 - 2,10 59 - 3,6 122
3AP215_-- 9.526 11.430 15 787 1.829 394 48 22 15 _SM 1.023 1.829 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 69 - 4,2 84
3AP215_-- 9.526 11.430 15 1.854 2.438 394 48 22 15__SM 1.854 2.438 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 69 - 4,2 104
3AP215_-- 9.526 11.430 15 2.464 3.048 394 48 22 15__SM 2.464 3.048 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 69 - 4,2 125
3AP215_-- 9.526 11.430 15 3.073 3.658 394 48 22 15 _SM 3.073 3.658 394 51 16 3/4 1,75 - 2,10 69 - 4,2 150
3AP221_-- 19.051 22.860 21 1.092 1.829 546 51 29 21 _SM 1.354 1.829 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 79 - 4,8 111
3AP221_-- 19.051 22.860 21 1.854 2.438 546 51 29 21_SM 1.854 2.438 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 79 - 4,8 143
3AP221_-- 19.051 22.860 21 2.464 3.048 546 51 29 21__SM 2.464 3.048 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 79 - 4,8 65
3AP221_-- 19.051 22.860 21 3.073 3.658 546 51 29 21 _SM 3.073 3.658 546 54 22 3/4* 1,75 - 2,10 79 - 4,8 200

Aero-Caster® kdnnen problemlos unter Hochdruck laufen.
Um eine optimale Leistung und Langlebigkeit zu erreichen wird empfohlen, Aero-Caster® unterhalb des empfohlenen Druckwertes laufen zu lassen, oder den empfohlenen Druckwert nicht zu Uiberschreiten.
Das empfohlene Mindestgewicht betragt 5% der Hochstleitung fir den N-, T- oder U-Typ und 10% fiir Aero-Caster® der Typen NHD, THD oder UHD.

(1) Wahlen Sie je nach Anwendungsanforderungen die Aero-Caster® der Neopren-, Tuffcoat™- oder Urethan-Serie. Hinter
den Modellnummern N (Neopren), T (Tuffcoat™) oder U (Urethan) in die leeren Késtchen eingeben.

(2) Die Last muss so positioniert werden, dass die einzelnen Tragkapazitaten der Aero-Caster® nicht Giberschritten werden.

(3) Varianten vom Aero-Caster®-Material abhangig - Konsultieren Sie AeroGo Europe.

(4) Empfohlen fur Luftschlauche mit einer Lange bis zu fiinfzehn (15) Meter, konsultieren Sie AeroGo Europe fir den Betrieb
mit langeren Schlauchen.

(5) Empfohlener Versorgungsluftdruck: 1,75 bar tiber dem nominalen Betriebsdruck.

(6) Bei Hochstlast auf vorgeschriebenem glatt polierten und versiegelten Beton oder gleichwertiger Oberflache.
(Sicherheitsfaktor einschlieBlich).
(7) Gelistet fur Neopren (N), Tuffcoat™ (T) - fur Urethan (U) multiplizieren mit 1,5.
* Nutzen Sie ein (1) inch fur alle Urethan(U)-Systeme.
Fir Heavy Duty Aero-Caster®-Spezifikationen wenden Sie sich an AeroGo Europe.
Alle Messungen sind annahernd - Konsultieren Sie AeroGo Europe fiir Spezifikationen.
Konsultieren Sie AeroGo Europe fiir Deckenbelastungs-Spezifikationen.

Zwei (2), drei (3) oder vier (4) Aero-Planks™.

Jedes Plank enthalt zwei (2) festmontierte Aero-Caster® oder Aero-Caster® in Kassettenleisten.

Stabile Konstruktion aus extrudiertem Aluminium.

Jedes Plank besitzt am nahen Ende einen quadratischen oder réhrenférmigen Anschluss mit einem

Durchmesser von 38mm, der mit der Plankoberkante biindig ist.
Automatische Mengenregler um azentrische Belastung automatisch auszugleichen.
Verbindungsschlauche (3 m lang), die leicht an die Planks anzuschliel3en und von diesen

abzutrennen sind.

Kugelhahn, um das System ein- und auszuschalten.
Druckregler mit Messgerat.

OPTIONEN

Bedienungsgriff (1 1/2” rundes Stahlrohr).
Leerlast-Schwenkréader: Feste Hohe oder federgespannt.**
Drei (3) oder mehr Aero-Caster® pro Plank.

Manuelle Steuerung fur jeden Aero-Caster®.

Fihrungsrad.

Feste Rollenbldcke.

** Erhoht die Bauhthe des Aero-Planks™ (unaufgeblasen), verringert den
effektiven Hub.





